RAPTOR - primer aramnyomato rendszer

AUTOMATIKA

Sokfunkcios késziilék

A RAPTOR egy fejlett vizsgalorendszer, melyet pon-
tosan azoknak a primer oldali vizsgalatoknak az el-
végzésére fejlesztettek ki, melyek az aldllomasok
iizembehelyezése és karbantartdsa sordn sziikségesek.
A késziilék mikodése viszont jelentdsen eltér a tobbi,
manapsag hasznélatban 1€v4 tipusétol, s ezzel megjelent
a primer aramnyomat6 késziilékek 01j generacioja, mely
konnyebb, gyorsabb, kényelmesebben elvégezhetd vizs-
galatokat biztosit.

Arendszer egy mester késziilékbdl all, melyhez — a sziik-
séges teljesitmény elérése érdekében — még maximum
harom szolga késziilék csatlakoztathatd. Nem gond te-
hat, ha az elején becsiilt teljesitmény mégsem elegen-
do, mert a szolga késziilékek hozzaadasaval rugalmasan
lehet az igényhez alkalmazkodni. Ugyanakkor, ha biz-
tosan tudjuk, hogy mennyi teljesitményre lesz sziikség,
akkor nem kell a felesleges sulyt sem a helyszinre szal-
litani, sem a mérdhelyre hordani.

A jelenleg altalanosan hasznalt, nagy méretii és meglehetdsen sulyos, allithato toroidtranszformatort (variac)
alkalmaz6 mérdegységekkel szemben a Raptor hihetetleniil kicsi és konnyti, mert egy ujszerli, innovativ nagy-
aram-generalasi technologiat alkalmaz. A rendszer DSP (Digital Signal Processing = digitalis jelfeldolgozas)
alapt, automatikus szabalyozasu, s a mindossze 35 kg-os késziilék akar 15 000 A-es aramot is képes kiadni.

A késziilék tovabbi eldnye, hogy a kis sulynak és terjedelemnek kdszonhetéen a mérendd objektumhoz egé-
szen kozel telepiilhetiink vele, s ezéltal csokken a sziikséges kabelhossz, kovetkezésképpen a meghajtashoz
sziikséges teljesitmény is. A teljesitményigényt még tovabb csokkenti, hogy az 01j tervezési koncepcio alap-
jéan a késziiléktest kozepén van egy nyilds, melyen a mérdkabelt atflizhetjiik, s ezaltal az eddigi négy helyett
mindossze két mérdcsatlakozast kell 1étesiteni, s igy a kontaktus-ellenallasok osszege is sokkal kisebb lesz a
mérdkorben.

Teljesitmény — kivalo hatasfokkal

A maximalis aram fliggetlen (a C-05 alapkonfiguracié kivételével) a felhasznalod
altal a rendszerbe beallitott egységek szamatdl, mig a fesziiltségképesség €s a tel-
jesitmény kortilbeliil ardnyos azzal.

A Raptor modern, ,,high-tech” konstrukcidja — teljesitmény és kitoltési tényezo te-
kintetében — biztositja a maximalis &ramnyomatasi képességeket. A késziilek kezelése
olyan konnyti, hogy 0ssze sem hasonlithaté az eddigiekével. A teszt-
konfiguraciok €s tizemmodok bedllitasat, a méréseket, az eredmények

mentését €s letdltését, vagyis a teljes vezérlést egy kiilonallo,
A kisméretli, a Raptorhoz egy kabellel csatlakozd kezeldegy-
T ség teszi lehet6vé.
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RAPTOR - primer aramnyomato rendszer

AUTOMATIKA

A Raptor rendszer a terhelés valtozasa esetén is — a bedllitott értéknek megfeleléen — au-
tomatikusan utanallitja a kimendjel nagysagat. A Raptor-MS mester-késziilékbe épitett
— jelenleg paratlan — mérési és szabalyozési funkcioknak, valamint a mérékabelbdl a
késziilék nyilason keresztiil 1étesitett hurkok (menetek) valtoztathaté szamanak koszon-
hetden az dram ¢és a fesziiltség nagyon rugalmasan alakithat6.

A berendezésbe fejlett mérdaramkoroket is telepitettek, melyek tovabb bdvitik a mérési/
vizsgalati funkciok korét.

A Raptor rendszer gydrilag programozott vizsgélati modulokat is tartalmaz annak érdekében, hogy a leg-
gyakoribb tesztek gyors, automatikus elvégzését maximalisan tAmogassa. A csatlakoztatds utan csak ki kell
valasztani a megfelelé modult és elinditani a mérést. Ugyanakkor, konny( (1j modulokat létrehozni, vagy a

meglévoket modositani.

A Raptor rendszer alkalmazasai

1 5 y

Tovabbi elonyok:

A mérések vezérlése és a mérési folyamat megfigyelése, ellendrzése a Raptor-HH
kézi vezérldegységen keresztiil torténik. A vezérldegység tokozasa ergonomikus
kivitelli, a megragadast €s a megtartast tamogaté gumirozott részekkel is ellattak.
A beépitett ember-gép interfész, a szines TFT érintéképernyon, jol atlathato keze-
16feliiletet biztosit a felhasznalo részére. A gyors értékbedllitast és érvényesitést
egy, a kozepén nyomdgombbal ellatott forgdogomb (,,Wheel and Click™) segiti.
A kezeld és a mester-késziilek kozott kommunikaciot egy nagyon biztonsagos €s
megbizhatd protokol felhasznalasaval oldottdk meg. Mindezek az eszk6zok ko-
rabban soha nem tapasztalt mértékben konnyitik meg az aramnyomato kezelését.
A gyartd a kdvetkezd mérés- ill. vizsgélatfajtdkhoz biztosit elére elmentett teszt-
modulokat: taldram, kismegszakitok, aramvaltd attétel/fazis/burden, aramvaltd
fesziiltség attétel/fazis, fesziiltségvaltd burden/fazis, Rogowsky aramvalto, telje-
sitményvalto, visszakapcsold, aramvaltdo magnesezési gorbe és térdpont.

» adat mentés ¢€s jegyzokonyv készités

« a felhasznal6 tdmogatdsa a rendszer konfiguralasban, a mérésben ¢és a kabelezésben
* szoftver frissités az interneten keresztiil

* problémamentes vizsgalatok igen rovid idd alatt

A Raptort a j6 tulajdonsagainak (mozgékonysag, alkalmazkodoképesség, automatikus dramszabalyozas, kor-
szerli megoldasok, konnyli hasznalat, alkalmassag tobbféle feladat elvégzésére) ez a kombindcidja messze
kiemeli az alallomdsokon és erdmiivekben jelenleg hasznalt primer oldali vizsgald berendezések koziil.
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RAPTOR - primer aramnyomato rendszer

AUTOMATIKA

Alkalmazasi lehetoségek:

Primer aramnyomatasos vizsgalatok

A primer aramnyomatésos vizsgalatok alapvetd szerepet jatszanak a vé-
delmi rendszerek ilizembehelyezésében és miikddésiik ellendrzésében.
Hiszen a szekunder nyomatas nem teszteli minden alkotdelem miikodé-
sét, nem oldja meg az dramvaltok attételének és bekdtésének, s a szekun-
der tekercselések megfeleld allapotanak ellendrzését, vagyis egyaltalan
nem tudja modellezni az lizem kozben el4allo koriilményeket. Mindebbdl
az kovetkezik, hogy csak a primer aramnyomatés az a modszer, amellyel
egy teljes védelmi rendszer teljes korlien és maximalis megbizhatosaggal
vizsgalhato — s a Raptort pontosan erre a célra fejlesztették ki.

A Raptor valtoztathatd kimeneti frekvencidja kiterjeszti a primer vizs-
galati lehetdségeket a halozati frekvenciatol eltérd tartomanyokra is. A
primer vizsgalatok érintik a teljes &ramkdrt: &ramvalto primer és szekun-
der oldala, relék, kioldd és riasztdé aramkorok, megszakitok, valamint a
koztiik 1évo vezetékezés. A primer vizsgalatot altalaban a szekunder utan
végzik el, hogy le tudjak hatarolni és ki tudjak javitani az esetleges sze-
kunder oldali (fesziiltség- és aramvaltok, megszakitok, bekotéseik, egyéb
beépitett védelmek) hibaforrdsokat. Az iizembe helyezés el6tti ,,mindent
eldontd” utolso6 vizsgalat azonban szinte mindig a primer aramnyomatas,
akar létesitésrol, akar jelentdsebb atépitésrdl, akar karbantartasrol vagy
javitasrol van szo.

Relévizsgalat

A Raptorral a primer oldali hibakat szimulalni lehet, s igy meg lehet gy6z6dni arrdl, hogy a védelmi relé jol
mitkddik-e. A kioldasi id6 1 ms-os felbontéssal torténd mérése, és az eredmény tarolasa is megtorténik. Az
automatikus aramszabalyozas, az eldre pontosan beallithatd nyomatdaram és nyomatasi id6, s az eredmények
tarolasanak lehetdsége a jelenleg megvaldsithato legteljesebb védelmi vizsgélatot teszik lehetdveé.

Megszakito vizsgalat

A teljes védelmi rendszer vizsgalatdhoz a megszakitok valos koriilmények kozotti leoldasanak, a megszaki-
tasi folyamatot jellemzd iddintervallumoknak a vizsgalata is szervesen hozza tartozik. A Raptorral végzett
vizsgalatok — a preciz mérdjelnek és az igen pontos mérédaramkordknek koszonhetden — megbizhatdak és
megismételhetdek.

Aramvalto vizsgalat

A Raptor rendszer elény0s tulajdonsagai kozott szerepel, hogy van benne egy mérdegység, melynek tobbféle
bemenete is van. Ezek segitségével elvégezhetd egy aramvalto teljes vizsgalata is. Egy minddssze hdrom
masodperces mérés utdn maris a kovetkez6é adatok birtokaba juthatunk: attétel, fazis (polaritas) kiillonbség a
primer és szekunder tekercs kozott, burden (impedancia, fogyaszté teljesitménye, teljesitménytényezd). Vizs-
galhatok tovabba a kis teljesitményli lakatfogok, és a Rogowski aramvaltok is, valamint a fesziiltségvaltoknal
is a burden, az attétel, a fazisviszony, és a teljesitmény transzformatoroknal a rovidzarasi impedancia és a
reaktancia veszteségek. SOt, az dramvaltok magnesezési gérbéje és annak térdpontja is vizsgalhatod beépitett
gyari mérési proceduira segitségével.
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Visszakapcsolo és szakaszolo vizsgalat

Minthogy a Raptor képes nagyadramu hibat szimulalni, igy képes visszakapcsold és szakaszold berendezések
akar tObbszori automatikus tesztelésére is, beleértve a bontas és visszakapcsolas érzékelését, a miikddési €s
visszakapcsolasi idé mérését, s a mikodtetések szamlalasat.

Kapcsoloberendezés vizsgalat

A kisfesziiltségli kapcsolo és vezérld berendezéseket szintén nagy arammal kell vizsgalni, ha a gyartd, vagy
felhasznal6 a termékszabvanyoknak és a vonatkozo6 eldirasoknak valo megfeleldségiiket akarjuk ellendrizni. A
Raptor alkalmas a névleges rovidzarasi aramoknak megfeleld nagysagu aram létrehozésara, igy a kismegsza-
kitok miikddésének, kikapcsolési idejének vizsgélatara is, mind rovidzarési, mind termikus iizemmodjukban.

Melegedési vizsgalatok

A Raptor a kiilonleges aramszabalyozo aramkoreinek kdszonhetden idedlis eszkdz melegedési vizsgalatok
végzésére, minthogy hosszu ideig (az id6t méri is), és nagy pontossaggal tudja a bedllitott nyomatdaramot
szolgéltatni.

Foldelo halo vizsgalata
Nagy aram injektalasaval és a beépitett, megfelelden kis szinteket mérd fesziiltségmérdvel lehetséges a fold-
eléhaloban 1évo esetleges rossz, korrodalt kontaktusok felderitése.
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MUSZAKI ADATOK
RAPTOR-MS
(Referenciakoriilmények: 240Vac / 50 Hz, 1 menet 960 mm? atmérdjii vezetékkel, 25 cm-en mindkét oldalon mérve)

NAGYARAMU KIMENET

Kimeneti d&ram szint (% Imax) Kimeneti fesziiltség — max. id6tartam

0 (0 %) 0 — 1,20 Vac — tartosan

3,8 kA (30 %) 0— 0,81 Vac — tartdésan

7,5 kA (60 %) 0 — 0,42 Vac — 3 perc

13 kA (Imax) 0-0,22 Vac—-3s

Terhelés nélkil a felbontas

0,25 uVac

Kimend frekvencia

20 — 400 Hz (teljesitmény szabalyozas:
<50 ill. f> 60 Hz esetén)

KISARAMU KIMENET

(csak amikor a nagyaramut nem hasznaljuk)

Kimeneti dram

0 — 35 Aac (0 — 9 Aac folyamatos)

Fesziiltség kimenet

0—200 Vac

Kimeneti frekvencia

20 — 400 Hz (teljesitmény szabalyozas:
<50 ill. f> 60 Hz esetén)

Levalasztott kimenet igen

Védelem olvadobiztositd
MERESEK

NAGYARAMU KIMENET MERESE

Méréshatarok 0-—1/0-15 kAac
Felbontas 1/10 Aac
Fazisszog +0,25°

ARAM / KIS-SZINTU FESZULTSEG MERO

Arammérd méréshatar

0-0,2/0-2/0-20 Aac

Aramméré felbontas

0,1/1/10 mAac

Arammér6 impedancia

<10 mQ

Fesziiltségmérd méréshatar

0-0,03/0-0,3/0-3 Vac

Fesziiltségméro felbontas

0,015/0,15/1,5 mVac

Fesziiltségmérd impedancia

>3000 kQ

Frekvencia tartomany

20 - 400 Hz

Pontossag az érték +0.1%-a, a tartomany +0.1%-a
Fazisszog +0,25°

Levalasztott kimenet igen

FESZULTSEG MERO

Méréshatarok 0-0,2/0-2/0-20/0-300 Vac
Felbontas 0,1/1/10/150 mVac

Impedancia > 120 kQ

Frekvencia tartomény 20 — 400 Hz

Pontossag

+ 0,1 % leolv.ért.; + 0,1 % végkitérés

Fazisszog

+0,25°

Levalasztott kimenet

igen
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BINARIS BEMENET

Tipus fesziiltségmentes érintkezok / fesziiltség

Fesziiltség esetén a szint 1,5V/15V

1d6 felbontas 1 ms

Maximalis fesziiltség 250 Vac

Levalasztott kimenet igen

KOMMUNIKACIO

2 RS-485 Raptor busz csatlakozas a kézi vezérld egységhez és

mas egy¢éb késziilékekhez

2 IrDA interfész

két csatorna a mester- és szolga-késziilék kapcsolathoz

ALTALANOS

Tapellatas 230 V£10% /50 - 60 Hz
Tomeg 35kg

Meéretek 550 x 440 x 230 mm
Védelem kismegszakito (MCB)
Tekercs nyilas a&tmérd 85 mm

Mozgathatdsag kerekek, egy felhajthat6 és egy merev fogantyu
RAPTOR-SL
(Referenciakoriilmények: 240Vac / 50 Hz, 1 menet 960 mm? atmér6ji vezetékkel, 25 cm-en mindkét oldalon mérve)
NAGYARAMU KIMENET
Kimeneti d&ram szint (% Imax) Kimeneti fesziiltség — max. id6tartam
0 (0 %) 0, 0,79 vagy 1,59 Vac — tartdsan
3,8 kA (30 %) 0, 0,67 vagy 1,34 Vac — tartdsan
7,5 kA (60 %) 0, 0,55 vagy 1,11 Vac — 3 perc
13 kA (Imax) 0, 0,30 vagy 0,61 Vac —3 s
KOMMUNIKACIO
2 IrDA interfész két csatorna a mester- és szolga-késziilék kapcsolathoz
ALTALANOS
Tapellatas 230 V+10 % /50 — 60 Hz
Tomeg 35kg
Meéretek 550 x 440 x 230 mm
Védelem kismegszakito (MCB)
Tekercs nyilas a&tmérd 85 mm
Mozgathatdsag kerekek, egy felhajthat6 és egy merev fogantyu
6
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RAPTOR-HH
VEZERLES
1 érintOképernyd (rezisztiv
Kijelz6 perny ’( : ) ’
nagy felbontast, szines, transzflektiv TFT
Forgdgomb forg6 jelado, kozepén nyomogomb (,,Wheel and Click™)
LED-ek figyelmeztetés, csatlakozas, tapellatas
KOMMUNIKACIO
2 RS-485 Raptor busz a RAPTOR-MS -hez
USB csatlakozéds PC-hez
RJ-45 Ethernet a szoftverfrissités céljara
Operéacios rendszer Windows CE
ALTALANOS
Tapellatas RAPTOR-MS-16l, vagy 5 Vdc haldzati adapterrrel
Tomeg 0,4 kg
Meéretek 110 x 185 x 35 mm
Tokozas ABS miianyag, szilard kivitel, TPE csuszasgatlo
bevonat egyes részeken
Megfeleldség a késziiléket a nagyfesziiltségli alallomasok ¢s az
ipari kornyezet koriilményei kozotti hasznélatra ter-
vezték, a CE jelolés feltételeinek és a vonatkozé IEC
szabvanyoknak megfeleléen
Hordtaska puha miianyag taska
Csatlakoztatas 5 m kébellel
RAPTOR RENDSZER - OPCIOK
Szekunder Fesziiltségképesség (V) Maximalis aram (A)
menet | RAPTOR-05 | RAPTOR-15 | RAPTOR-25 | RAPTOR-35 folyamatos 3 perc 3 masodperc
3800 7500 (9500) 15000
1 1,2-(0,22) [2,79-0,26 |4,39-0,87 15,98 1,48 @081/2,15/35/484V | @042/1,53/2,63/373V | @(022)/026/087/148V
1900 3800 (5000) 7500
2 2/4-(0,33) 15,59-0,52 18,78 - 1,73 (11,96 -2,95 @161/430/699/968V | @0.83/302/521/74V | @(033)/0,52/1,73/2.95V
1267 2500 (3800) 5000
3 3,6-(0,06) [838-0,77 (13,16 -2,6 [17.94-4,43 @242/645/1049/1452V | @127/4,58/7.88/11,19V | @(0,06)/0,77/2,6/443V
j j j j 950 1900 (2500) 3800
4 4.8 -(0,66) [ 11,18-0.90 | 17,553,281 23,93 = 5.60 | 1353 /561/1308/1936V | @166/604/1042/1479V | @(066/090/328/566V
760 1500 (1900) 3000
> 6,00-(1,09) 1 13,97 -1,29 | 21,94 - 4,341 29,91 = 7,38 | 04 1076/17482420V | @2.12/763/13.14/1864V | @(1.09)/129/434/738V
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RENDELESI INFORMACIOK

RENDSZER KONFIGURACIOK

RAPTOR-05 1 db Raptor-HH + 1 db Raptor-MS

RAPTOR-15 1 db Raptor-HH + 1 db Raptor-MS + 1 db Raptor-SL
RAPTOR-25 1 db Raptor-HH + 1 db Raptor-MS + 2 db Raptor-SL
RAPTOR-35 1 db Raptor-HH + 1 db Raptor-MS + 3 db Raptor-SL

AZ EGYES KESZULEKEKKEL EGYUTT SZALLITOTT TARTOZEKOK
RAPTOR-HH

kézi kezeldegység szoftverrel

iropalca

puha miianyag tok

rendszerkabel
USB kabel
Ethernet kabel
halozati adapter

hasznalati utmutatd

RAPTOR-MS
Raptor mester-késziilék
halozati kabel
kisszintli fesziiltségmérdhoz mérdvezetékek
gyari vég-bemérési bizonyitvany
milanyag védéhuzat
RAPTOR-SL

Raptor szolga-késziilék
haldzati kabel
milanyag védohuzat

OPCIONALIS KIEGESZITOK

CBL3M-RAP 120 mm? keresztmetszet(i, 3 m hosszi mérdkabel
CBL3M-RAP 120 mm? keresztmetszet(i, 6 m hosszi mérdkabel
CBL3M-RAP 120 mm? keresztmetszet(i, 9 m hosszi mérdkabel
RAPP-ACC1 kabelvég 0sszekotd elem max. 4 kabelhez
RAPP-ACC2 kabelvég 0sszekotd elem max. 6 kabelhez

Magyarorszagi kizarolagos forgalmazo:

C+D Automatika Kft.
1191 Budapest, Foldvari u. 2.
Tel: +36 1282 9676, 282 9896
Fax: +36 1 282 3125

E-mail: info@meter.hu
www.meter.hu
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